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2. 



P AT E N T A N S P I# 0 C H 



Transportvorrichtung fur aufrecht stehende GefaBe, insbesondere 
Flaschen, mit einem einreihigen Zufdrderer, mindestens zwei 
sich hintereinander seitlich an diesen anschlieBenden einreihi- 
gen AbfSrderern, sowie mit die GefMBe aus Taschen des Zuforder- 
ers in Taschen der Abforderer tiberfuhrenden, synchron zum Zu- 
forderer umlaufenden Schubelement en, dadurch gekennzeichnet, dafi 
alle Schubelemente (38) an einem gemeinsamen, im Bereich der Ab- 
forderer (21,22) parallel zum Zuforderer (18) umlaufenden Tr a g~ 
organ (32) im wesentlichen quer zu dessen Bewegungsbahn beweg- 
lich angeordnet und mit einer Steuereinrichtung (42,43) fur 
ihre Querbewegung verbunden sind. 

Transportvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
da« das gemeinsame Tragorgan (32) mit einer anderen Forderge- 
schwindigkeit als der Zuforderer (18) antreibbar ist, derart, 
daB jedes Schubelement (38) bei seiner Bewegung zwischen zwei 
AbfSrderern (21,22) sich gegenuber dem Zuforderer (18) um min- 
destens eine Taschenteilung verschiebt. 

3. Transportvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

daB das gemeinsame Tragorgan (32) derart antreibbar ist, daB je- 
des Schubelement (38) bei seiner Bewegung zwischen zwei aufein- 
anderfolgenden AbfSrderern (21,22) sich gegenuber dem Zuforderer 
(18) um eine Taschenteilung verschiebt. 
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Transportvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das gemeinsame Tragorgan (32) mit einer kleine- 
ren Fordergeschwindigkeit als der Zuforderer (18) antreibbar 
ist, derart, daB jedes Schubelement (38) bei seiner Bewegung 

zwischen zwei Abforderern (21,22) gerrenuber dem Zuffirderer (1**) 

um mindestens eirxe Taschenteiluna zur'i.ckbleibt. 

Transportvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, deren 
Zuforderer ein mit Mitnehmern fur die GefaBe besetztes, um zwei 
Umlenkrader laufendes endloses Zugmittel aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl das gemeinsame Tragorgan fur die Schubelemente 
(38) gleichfalls ein um zwei Umlenkrader (33>34) laufendes end- 
loses Zugmittel (32) aufweist, dessen in F6rderrichtung laufen- 
des Trum parallel zu dem in F6rderrichtung laufenden Trum des 
Zuf order ers (18) verlauft. 

Transportvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daa das endlose Zugmittel (4) des Zuforderers (18) in einer hori- 
zontalen Ebene und das endlose Zugmittel (32) des gemeinsamen 
Tragorgans in einer senkrecnten Ebene umlauft. 

Transportvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das endlose Zugmittel des Tragorgans durch zwei mit Ab- 
stand angeordnete, parallel zueinander verlaufende Rollenketten 
(32) gebildet wird. 

Transportvorrichtung nach. Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB jedes Schubelement (38) auf jeweils zwei Stangen (41) ver- 
schiebbar gelagert ist, die zwischen den beiden Rollenketten 
(32) rechtwinkelig zu diesen angeordnet und an ihren Enden mit 
den Rollenketten verbunden sind. 

Transportvorrichtung nach einem der AnsprUche 5 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes Schubelement (38) gabelformig ausge- 
bildet ist und das Zugmittel (4) des Zuforderers umgreift. 
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10. Transportvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Steuereinrichtung fur die Querbewegung 
der Schubelemente (38) mindestens eine ortsfeste Steuerkurve 
(43) und in diese eingreif ende, mit den Schubelementen (38) 
verbundene Kurvenrollen (42). aufweist. 

11. Transportvorrichtung nach Anspruch 10 und einera der Anspriiche 
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine einzige Steuerkurve 
(4 3) vorgesehen ist f in welche die Kurvenrollen (42) sSmtlicher 
Schubelemente (38) eingreifen. 

12. Transportvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abforderer (21,22,23) durch unmittelbar 
mit den Taschen (15) des Zuforderers (18) kammende SternrSder 
(24) gebildet werden, deren Taschen (25) in Umlauf richtung des 
Sternrads derart steuerbar sind, daB sie in Bereich des Zufor- 
derers (18) zumindest annahernd dessen FSrdergeschwindigkeit 
aufweisen und anschlieBend verzogert werden. 

13. Transportvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 
daB sich tangential an jedes Sternrad (24) jeweils ein Porder- 
band (27) anschliefit und dafi sich die parallel zueinander un- 
mittelbar nebeneinander verlaufenden ForderbSnder (27) zu ei- 
nem einzigen mehrreihigen Forderer vereinigen. . . 

14. Transportvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Drehachsen (26) der SternrMder (24) auf einer gemein- 
samen Geraden liegen und daB die Forderbander (27) unter einem 
spitzen Winkel zu der Geraden verlaufen. 

15. Transportvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB der ZufSrderer (18) unmittelbar dem umlau- 
fenden Tisch (20) einer Gef aBbehandlungsmaschine (3) nachge- 
schaltet ist. 
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TRANSPORTVORRICHTUNG FtJR AUFRECHT STEHENDE GEFXSSE 



Die Erfindung betrifft eine Transportvorrichtung gemafi dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 

Es ist bereits eine derartige Transportvorrichtung bekannt, bei der 
jedem der insgesamt drei Abforderer ein eigener r synchron angetrie- 
bener Rotor mit nasenformigen Schubelementen zugeordnet ist, wobei 
der Zuforderer als Mitnehmerkette ausaebildet ist. Die starr am 
Rotor angeordneten Schubelemente dringen wahrend ihres Umlaufs 
zwangslaufig in die geradlinige Bewegungsbahn der .Mitnehmerkette 
ein und schieben dabei die betreffenden GefaBe aus den durch die 
Mitnehmer gebildeten Taschen vollstandig heraus, worauf die GefaBe 
von den Taschen der jeweils als Sternrad ausgebildeten Abforderer 
erfaBt werden. Bei dieser bekannten Transportvorrichtung ergibt sich 
infolge der zwangslauf igen Bewegungsbahn der auf einer Kreisbahn 
umlaufenden Schubelemente eine stark ruckartige GefaBbewegung wah- 
rend des Ubergangs vom Zuforderer zum Abforderer, wobei die GefaBe 
vorubergehend ohne exakte Fuhrung sind. Die Bruchgefahr und die 
Schallemission ist dementsprechend hoch und es sind keine groBen 
Transportleistungen moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer Transportvor- 
richtung der eingangs genannten Art eine sanfte und exakte tlber- 
fuhrung der GefaBe zwischen dem Zufftrderer und den AbfSrderern und 
dadurch einen larmarmen storungsfreien -Betrieb auch bei hohen Lei- 
stungen zu ermoglichen. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch die im Kennzeichen des 
Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Bei einer erf indungsgemSBen Transportvorrichtung kann durch eine 
entsprechende Steuerung der Querbewegung der beweglich am Tragorgan 
gelagerten Schubelemente der gewiinschte optimale Bewegungsablauf 
fiir die GefaBe im tfberfiihrungsbereich erzielt werden. Da das Trag- 
organ parallel zum Zuforderer verlauft, konnen die Schuborgane sehr 
lange mit den GefaBen in Kontakt bleiben, so daB diese zu jederzeit 
exakt gefiihrt sind, bis sie vollstandig in den Taschen der Abfor- 
derer sitzen. Dadurch ist auch bei hohen Leistungen eine ruckfreie, 
schonende Uberftihrung der GefaBe moglich. Hierzu komrat ein relativ 
einfacher Aufbau, da nur ein einziges Tragorgan fur die an mehreren 
Abforderern wirkenden Schuborgane erforderlich ist* 

Der bauliche Aufwand kann ohne BeeintrMchtigung der Punktion be- 
sonders gering gehalten werden, wenn gemafl einer Weiterbildung der 
Erfindung das gemeinsame Tragorgan mit einer anderen Fordergeschwin- 
digkeit als der Zuforderer antreibbar ist, derart, dafl jedes Schub- 
element bei seiner Bewegung zwischen zwei Abforderern sich gegen- 
ilber dem Zuforderer um rnindestens eine Taschenteilung verschiebt. 
In diesem Falle ist nicht fur jede Tasche, aus der ein GefaB aus- 
zustoBen ist, ein jeweils nur an einem bestimmten AbfSrderer wirk- 
sames eigenes Schuborgan erforderlich, sondern das Schuborgan wirkt 
nacheinander an jedem gewiinschten Abforderer. Die Anzahl der Schub- 
organe kann hierdurch betrachtlich verringert werden. 

Besonders vorteilhaft ist es in diesem Zusammenhang, wenn gemaB ei- 
ner Weiterbildung der Erfindung das gemeinsame Tragorgan mit einer 
kleineren F6rdergeschwindigkeit als der Zuforderer antreibbar ist, 
derart, daB jedes Schubelement bei seiner Bewegung zwischen zwei 
Abforderern gegenilber dem Zufftrderer um rnindestens eine Taschentei- 
lung zurtickbleibt. Hierdurch ergibt sich automatisch eine gute An- 
passung der Geschwindigkeit der Schuborgane an die Gefaflgeschwindig- 

- 6 - 



130037/0171 



- 6 - 



3007104 

keit, da beim AusstoBen eines Gefasses bzw. seinem Weitertransport 
im Abforderer sich meist eine Verringerung der in Transportrich- 
tung des Zuforderers wirkenden Geschwindigkeitskomponente ein- 
stellt. 

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht darin, 
dafl die Abforderer durch unmittelbar mit den Taschen des Zuforder- 
ers kammende Sternrader gebildet werden, deren Taschen in Omfangs- 
richtung des Stemrads derart steuerbar sind, daB sie im Bereich 
des ZufSrderers zumindest annahernd dessen Fordergeschwindigkeit 
aufweisen und anschlieflend verzogert werden. In Verbindung mit der 
schonenden tfberfuhrung der GefaBe durch die steuerbaren Schubele- 
mentelaBt sich hiermit auch bei h&hsten Leistungen eine zuverlSs- 
sige Aufteilung einer schnellauf enden CefaBreihe in mehrere lang- 
sam laufende GefMBreihen ohne Aneinanderschlagen der GefMBe und da- 
her mit niedriger Schallemission erreichen, insbesondere dann, wenn 
gemaB einer Weiterbildung der Erfindung sich tangential an jedes 
Sternrad jeweils ein FSrderband anschlieBt und sich die parallel zu- 
einander unmittelbar nebeneinander verlaufenden FOrderbMnder zu 
einem einzigen mehrreihigen Abforderer vereinigen. 

Eine derartige Transportvorrichtung ist in idealer Weise dazu ge- 
eignet, im Auslauf einer schnellauf enden GefaBbehandlungsmaschine 
auf kiirzestem Weg und mit relativ geringem Aufwand eine ISrmarme 
Reduzierung der Transportgeschwindigkeiten zu erreichen. 

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist daher der Zuforderer un- 
mittelbar dem umlaufenden Tisch einer GefaBbehandlungsmaschine nach- 
geschaltet. Bei dem Tisch kann es sich z.B. urn den Flaschentisch ei- 
ner Etikettiermaschine handeln, von dem die Flaschen direkt in die 
Taschen des vorzugsweise mit einem endlosen Zugmittel versehenen Zu- 
forderers iibergeben werden. Der Zuforderer kann so den Auslauf stern 
ersetzen. 



- 7 - 



i 



130037/0171 



- *r- 



3007104 



Zur naheren Eriauterung der Erfindung wird im nachstehenden ein 
Ausfiihrungsbeispiel anhand der Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 die Draufsicht auf eine Transportvorrichtung 
Fig. 2 den Schnitt AB nach Fig. 1 bei vollausgef ahrenem Schubele- 
ment. 

Die Transportvorrichtung 1 nach Fig. 1 und 2 dient zum Aufteilen 
einer schnellauf enden Reihe aufrecht stehender Flaschen 2 auf meh- 
rere langsam laufende Reihen im Auslauf einer Etikettiermaschine 3. 
Sie weist ein in einer horizontalen Ebeneumlaufendes Zugmittel in 
Form eines Zahnriemens 4 auf, der an seiner glatten Aufienseite mit 
keilartigen Mitnehmern 5 und an seiner gezahnten Innenseite mit Ge- 
genhaltern 6 besetzt ist. Die Mitnehmer 5 und die Gegenhalter 6 
sind durch Schrauben miteinander und mit den Zahnriemen 4 verbunden 
Dieser lSuft iiber zwei entsprechend verzahnte und mit nicht gezeig- 
ten Ausnehmungen fur die Gegenhalter 6 versehene Umlenkrader 7,8 
verschiedenen Durchmessers. Das Umlenkrad 7 mit groBerem Durchmes- 
ser ist auf der Welle 9 des Auslauf sterns 10 der Etikettiermaschine 
3 befestigt und wird von dieser in Pfeilrichtung angetrieben. Das 
Umlenkrad 8 mit kleinerem Durchmesser ist frei drehbar in einem mit 
dem Gehause 11 der Etikettiermaschine 3 verblockten Rahmen 12 der 
Transportvorrichtung 1 gelagert. 

In den geradlinig verlauf enden Bereichen zwischen den Umlenkradern 
7,8 werden der Zahnriemen bzw. die Gegenhalter 6 mittels jeweils 
einer Schiene 13 mit C-f6rmigem Querschnltt hohen- und seitenmaBig 
gefiihrt. Aufierdem ist am Umfang des Zahnriemens 4 ein ortsfestes 
GelSnder 14 vorgesehen, welches die Flaschen 2 in den durch die Mit- 
nehmer 5 gebildeten Taschen 15 halt. Die Flaschen stehen dabei an- 
fanglich auf einer ortsfesten Gleitbahn 16 und dann auf einem in 
Pfeilrichtung umlauf enden FSrderband 17. Der Zahnriemen 4 mit den 
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Mitnehraern 5 und Gegenhaltern 6, den beiden Umlenkradern 7 und 8 
und den Schienen 13 bildet den Zuforderer 18 der Transportvor- 
richtung 1 , der die Flaschen unter Mitwirkung des Auslaufbogens 
19 der Etikettiermaschine 3 und erf orderlichenf alls des Auslauf- 
s terns 10 direkt vom umlaufenden Tisch 20 der Etikettiermaschine 
ubernimmt. 

An den einreihigen Zuforderer 18 sind seitlich drei hintereinander 
angeordnete einreihige Abforderer 21,22,23 angeschlossen und zwar 
im geradlinigen Bereich zwischen den Umlenkradern 7 und 8 auf Sei- 
te des FSrderbandes 17. Jeder der drei Abforderer 21,22,23 weist 
jeweils ein Sternrad 24 mit in Umf angsrichtung steuerbaren Taschen 

25 auf, das auf einer senkrechten, im F.ahmen 12 gelagerten Welle 

26 befestigt ist. Die Steuerung der gegenttber dem Sternrad 24 
schwenkbaren Taschen 25 erfolgt in herkommlicher Weise, z.B. mit- 
tels einer nicht gezeigten ortsfesten Nutkurve, in die mit den Ta- 
schen 25 verbundene, gleichfalls nicht gezeigte Rollenhebel eingrei- 
fen, und zwar derart, dafi die Taschen 25 im Bereich des ZufSrderers 
18 vorubergehend die gleiche Transportgeschwindigkeit wie dieser 
aufweisen und anschlieBend auf eine wesentlich geringere Transport- 
geschwindigkeit verzogert werden, so dafi die Flaschen 2 annahernd 
dicht an dicht bewegt werden. Dabei kammen die Taschen 25 der Ab- 
forderer 21,22,23 direkt mit den Taschen 15 des ZufQrderers 18, d.h. 
jede Flasche 2 sitzt voriibergehend gleichzeitig in einer Tasche 15 
und einer Tasche 25. Die Abforderer 21,22,23 sind ferner derart an- 
geordnet, dafi sie gleichzeitig mit jeder* dritten Tasche 15 des Zu- 
forderers 18 kamraen und zwar urn jeweils eine Tasche 15 zueinander 
versetzt, so dafl der erste Abforderer 21 aus aufeinanderfolgenden 
Dreiergruppen von Flaschen 2 jede erste, der zweite Abforderer 22 
jede zweite und der dritte Abforderer 23 jede dritte Flasche erfafit. 
Dementsprechend betragt der gegenseitige Abstand der Abforderer bzw. 
deren Eingrif f sstellen am Zuforderer 18 jeweils exakt acht Taschentei- 
lungen des Zuforderers, d.h. das achtfache des Ab&tandes zweier be- 
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nachbarter Tascheniritten des Zuforderers 18. Im Bereich der ver- 
z6gerten Transportgeschwindigkeit der Taschen 25 schlieflt sich tan- 
gential an jedes Sternrad 24 ein entsprechend langsam angetriebenes 
Fdrderband 27 an, wobei die Flaschen 2 im Bereich Zwischen dem Zu- 
forderer 18 und den Forderbandern 27 durch Fiihrungsplatten 28,29, 
30 in den Taschen 25 des Abf6rderers gehalten werden. Die Fuhrungs- 
platte 30 hinter dem letzten Abforderer 23 erstreckt sich uber den 
Zahnriemen 4 und fuhrt die Flaschen 2 aus dessen Taschen 15 heraus. 
Die beiden zwischen den Abforderern sitzenden Fiihrungsplatten 28 
und 29 halten auBerdem die Flaschen 2 in den Taschen 15 des Zufor- 
derers 18 und fiihren ferner vorubergehend die aus dem zweiten und 
dritten Abforderer 22,23 mit den Forderbandern 27 auslaufenden Fla- 
schen 2 bis sich diese mit den aus dem ersten AbfSrderer 21 auf dem 
entsprechenden FSrderband 27 auslaufenden Flaschen zu einem einzi- 
gen mehrreihigen Flaschenstrom vereinigen. Zu diesem Zweck verlau- 
fen die Forderer 27 parallel zueinander unmittelbar nebeneinander 
und schliefien mit der Verbindungsgeraden der drei Sternradwellen 26 
bzw. mit dem an den Sternradern 24 vorbeilaufenden Trum des Zahn- 
riemens 4 einen spitzen Winkel ein. Die seitliche Fiihrung des mehr- 
reihigen Flaschenstroms auf den ForderbSndern 27 erfolgt durch Ge- 
lander 31, die sich an den ersten bzw. letzten Abforderer 21 bzw. 
23 anschlieBen. 

Oberhalb der Umlaufebene des Zahnriemens 4 ist gegemiber dem ersten 
und zweiten Abforderer 21,22 ein in einer senkrechten Ebene umlau- 
f endes flexibles Zugmittel in Form zweier parallel zueinander mit 
Abstand angeordneter Rollenketten 32 vorgesehen. Die beiden Rollen- 
ketten 32 laufen -uber jeweils zwei gezahnte Umlenkrader 33,34, die 
mittels zweier Wellen 35,36 drehbar im Rahmen 12 gelagert sind. Im 
geradlxnigen Bereich zwischen den UmlenkrSdern 33,34 sind die Rol- 
lenketten 32 mittels Fiihrungsleisten und Fuhrungsnuten, die an ei- 
ner ortsfesten Kurvenplatte 37 ausgebildet sind, seiten- und h6hen- 
maBig exakt gefiihrt. Das durch die Rollenketten 32 gebildete Zug- 
mittel dient als Tragorgan fur eine Anzahl gabelformiger Schubele- 
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mente 38, die an ihren freien Enden mit elastischen Polstern 39 
versehen sind. Der Abstand der freien Enden jedes Schubelements 38 
ist groBer als die Hone der Schienen 13 des Zuforderers 18. Jedes 
Schubelement 38 1st an einem Klotz 40 befesticrt, der auf je zwei 
rechtwinkelig zu den Rollenketten 32 liegenden Stangen 41 verschieb- 
bar gelagert ist. Die Stangen 41 verbinden die beiden Rollenketten 
32 und sind an ihren benachbarten Enden jeweils an einem gemeinsa- 
men Kettenglied befestigt, so daC sie ihre Relativlage beim Umlauf 
der Rollenketten 32 nicht verandem. An jedem Klotz 40 ist an der 
dem Schuborgan 38 gegenuberliegenden Seite eine Kurvenrolle 42 be- 
festigt, die in eine an der Dnterseite der am Rahmen 12 befestigten 
Kurvenplatte 37 ausgebildete Nutkurve 43 eingreift. Diese Nutkurve 
43 bildet zusammen mit den Kurvenrollen 42 die Steuereinrichtung 
fur die Querbewegung der Schubelemente 38 gegenuber ihrem Tragorgan, 
d.h. gegenuber den Rollenketten 32. Diese sind derart angeordnet, 
dafl ihr unteres Trum im Bereich des ersten und zweiten Abforderers 
21 und 22 exakt parallel zum Zuforderer 18 verlauft, derart, daa 
dxe freien Enden jedes Schubelements 38 unterhalb bzw. uberhalb des 
Zahnriemens 4 liegen, wie Fig. 2 zeigt. 

Die Teilung der Schubelemente 38 an ihren, Tragorgan 32 betragt das 
zweizweidrittel-fache der Teilung der Taschen 15 des Zuforderers 18 
Der Abstand von vier aufeinanderfolgenden Schubelementen 38 betragt 
somit exakt acht Taschenteilungen. Dies ist genau der Abstand des er- 
sten und des zweiten Abforderers 21 und 22. Die Rollenketten 32 
werden mittels einer Kettenverbindung 44 von einem auf der Welle 9 
des Auslaufsterns lo sitzenden Winkelgetriebe 45 svnchron zum Ab- 
forderer 18 mit einer etwas kleineren Transportgeschwindigkeit der- 
art angetrieben, daB jedes Schubelement 38 bei seiner Bewegun* vom 
ersten Abforderer 21 zum zweiten Abforderer 22 urn eine Taschentei- 
lung gegenuber dem Zuforderer 18 zurQckbleibt. Das bedeutet, daB 
Dedes Schubelement 38 acht Taschenteilungen zurucklegt, wahrend der 
Zuforderer 18 neun Taschenteilungen bewegt wird. Entsprechend ver- 
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halten sich die Geschwindigkeiten. AuBerdem ist die Anordnung^ d^- 
art getroffen, dafl die Schubelemente 38 mit den Taschen 25 der 
Sternrfider 24 iin Bereich des ersten und des zweiten Abforderers 
kammen. 



Die Nutkurve 43 ist derart ausgebildet, dafl jedes der normalerweise 
in der vom Abforderer 18 zuriickgezogenen Ausgangsstellung befind- 
lichen Schubelemente nach dem Passieren der Uralenkrader 34 im Be- 
reich des ersten Abforderers 21 allmahlich auf diesen zu bewegt 
wird und dabei die erste Flasche 2 einer Dreiergruppe in die mit 
entsprechend hoher Geschwindigkeit vorbeilauf ende Tasche 25 des er- 
sten Abforderers 21 sanft einschiebt und in dieser halt, bis die 
Flasche 2 die Fuhrungsplatte 28 erreicht hat. Danach wird das Schub- 
element 38 etwas zurfickgezogen bis hinter die Taschen 15 des Zu- 
forderers 18 und lauft in gleicher Richtung wie dieser weiter zum 
zweiten Abforderer 22, wo es infolge seiner Nacheilung nunmehr auf 
die zweite Flasche der Dreiergruppe trifft und diese wiederum sanft 
in die vorbeilauf ende Tasche 25 des zweiten Abforderers 22 iiberfuhrt. 
Danach wird jedes Schubelement 38 in seine Ausgangsstellung zuriick- 
gezogen und passiert so die Umlenkrader 33. Die dritte Flasche je- 
der Dreiergruppe wird durch die Fuhrungsplatte 30 in die Taschen 
25 des dritten AbfSrderers 23 uberfuhrt. 

Um einen exakten Synchronlauf aller Transportelemente zu sichern, 
ist es zweckmafiig, wenn die SternrSder 24 der drei Abforderer 21 r 
22,23 und das Forderband 17 unter dem Abforderer 18 durch einen 
schematisch eingezeichneten Getriebezug 46 genauso wie auch der Ab- 
ffirderer 18 vom Winkelgetriebe 45 aus in Pf eilrichtung angetrieben 
werden. 
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Leerseite 



Nummer: 3007104 

SnnninL intci. 3 .- bosg 47/bs 

U U / I y H Anmeldetag: 26. Februar 1980 

Offenlegungstag: 10. September 1981 
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